BASE GRANULAR(GRAVA) / ARENA

DESCRIPCION

ESPECIFICACIONES TECNICAS

GRAFICO

BASE
GRANULAR

La base clase 2 debera cumplir con la seccién 404. BASES REPUBLICA DEL
ECUADOR MINISTERIO DE OBRAS PUBLICAS Y COMUNICACIONES MOP -
001-F-2002.

El limite liquido de la fraccidén que pase el tamiz N2 40 deberd ser menor
de 25 y el indice de plasticidad menor de 6. El porcentaje de desgaste por
abrasion de los agregados serd menor del 40% y el valor de soporte de CBR
debera ser igual o mayor al 80%. Los agregados seran elementos limpios,
sélidos y resistentes, exentos de polvo, suciedad, arcilla u otras materias
extrafias.

Clase 2: Son bases constituidas por fragmentos de roca o grava natural
trituradas, cuya fracciéon de agregado grueso serd triturada al menos el
50% en peso, y que cumplirdn los requisitos establecidos en la subseccion
814-4. Estas bases deberan hallarse graduadas uniformemente dentro de
los limites granulométricos indicados en la Tabla 404-1.2. El proceso de
trituracién que emplee el Contratista sera tal que se obtengan los tamafios
especificados directamente de la planta de trituracion. Sin embargo, si
hace falta relleno mineral para cumplir las exigencias de graduacién podra
completarse con material procedente de una trituracion adicional, o con
arena fina, que serdn mezclados preferentemente en planta.

Se solicita que en la medida de lo posible la graduacidn del material este
centrado en el rango descrito en la tabla 404-1.2, puesto que no se desea
una base demasiada fina.

814-2.02. Requisitos. - Los agregados empleados en la construccién de
capas de Base deberan graduarse uniformemente de grueso a finoy
cumpliran las exigencias de granulometria que se indican en estas
especificaciones, lo cual sera comprobado mediante ensayos
granulométricos, siguiendo lo establecido en la Norma INEN 696 y 697
(AASHTO T-11y T-27), luego de que el material ha sido mezclado en
planta, o colocado en el camino. Los agregados gruesos no presentaran
un porcentaje de desgaste mayor a 40% en el ensayo de abrasion,
Normas INEN 860 y 861 (AASHTO T-96), con 500 vueltas de la maquina de
Los Angeles, ni arrojaran una pérdida de peso mayor al 12% en el ensayo
de durabilidad, Norma INEN 863 (AASHTO T-104), luego de 5 ciclos de
inmersién y lavado con sulfato de sodio. La porcion del agregado que
pase el tamiz N2 40, incluyendo el relleno mineral, debera carecer de
plasticidad o tener un limite liquido menor de 25 y un indice de
plasticidad menor de 6, al ensayarse de acuerdo a los métodos

establecidos en las Normas INEN 691y 692 (AASHTO T-89 y T-90)

Tabla 404-1.2.

TAMIZ

Porcentaje en peso que pasa a través
de los tamices de mulls cuadrada

1"(254 mm))

34"(190 mm )

38"(9.5 mm.)

N"4 (476 mm.)

NE10 (200 mm )
" 40 (0425 mm )

N 200(0075 mm.)

100
0 - 100
50-80
35.65
2550
15-30

ARENA

El arido fino consiste de arena natural, arena elaborada o una combinacién

de ellas.




La granulometria que deberd cumplir los siguientes limites en la tabla 803-
3.1 del libro MOP -001-F 2002, sera evaluada por Fiscalizacion ya que ellos
determinaran si esta correcto o no.

Entre dos tamices cualesquiera consecutivos de aquellos que se indica en
la Tabla 803-3.1, no debe quedar retenido mas del 45% del arido fino, y su
modulo de finura no debe ser menor de 2,3 ni mayor de 3,1.

Si el médulo de finura varia en mas de 0,20 del valor supuesto al
seleccionar las proporciones para el hormigén, el arido fino debe ser
rechazado, a menos que se hagan ajustes adecuados en las proporciones
del hormigdn para compensar la deficiencia de gradacion.

El arido fino que no cumpla con los requisitos de gradacion y médulo de
finura puede ser utilizado, siempre que mezclas de prueba preparadas con
este arido fino cumplan con los requisitos de las especificaciones
particulares de la obra, con el visto bueno del fiscalizador.

Las exigencias de granulometria seran comprobadas por el ensayo
granulométrico especificado en la norma INEN 697.

El peso especifico de los agregados se determinara de acuerdo al método
de ensayo estipulado en la norma INEN 856.

El peso unitario del agregado se determinara de acuerdo al método de

ensayo determinado en la norma INEN 858.
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Tabla 503-3.1.

REQUISITOS DE GRADACION DEL ARIDO FINO

TAMIZ PORCENTAJE QUE PASA
95 mm (387) 100
475 mm (N*4) 95 -100
236 mm (N'8) 80100
L18 mm (N°16) 50 -85
600 mm (N° 30) 25-60
300 mm (N*350) 10-30
150 mm (N°100) 2-10

ARIDO 11/4

Todas las especificaciones técnicas para aridos para Hormigon
obtendremos de la seccién 803 de las especificaciones generales para la
construccion de caminos y puentes del libro “Republica del Ecuador
Ministerio de Obras Publicas y Comunicaciones MOP-001-F 2002” y de
igual forma todas las Normas que se citen en esta seccion.

Los agregados gruesos para el hormigdén de cemento Portland estaran
formados por grava natural, roca triturada o una mezcla de éstas que
cumpla con los requisitos de la norma INEN 872. Los agregados se

compondran de particulas o fragmentos resistentes y duros, libres de

TAMIZ
1 yz "
1 "
'yz "
N° 4
N° 8

%

ACUMULADO

QUE PASA
100
95 -100
25-60
0-10
0-5




material vegetal, arcilla u otro material inconveniente, sin exceso de
particulas alargadas o planas.

Las exigencias de granulometria seran comprobadas por el ensayo
granulométrico INEN 696.

Se debera cumplir las exigencias granulométricas presentadas en la tabla
a continuacion:

Los agregados gruesos no podran contener material o sustancias
perjudiciales que excedan de los porcentajes de la Tabla 803-2.2., seguin
INEN 872.

El peso especifico de los agregados se determinara de acuerdo al método
de ensayo INEN 857.

El peso unitario del agregado se determinara de acuerdo al método de
ensayo INEN 858.

Los agregados gruesos deberan tener un porcentaje de desgaste no mayor
de 50 a 500 revoluciones, determinado segln los métodos de ensayo
especificados en las normas INEN 860y 861.

Los agregados gruesos no deberdn experimentar una desintegraciéon ni
pérdida total mayor del 12 % en peso, cuando se los someta a cinco ciclos
de la prueba de durabilidad al sulfato de sodio, segun lo especificado en la

norma INEN 863.
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Para Mezcla Asfaltica y/o Doble Tratamiento Superficial Bituminoso con
RC-250 Aditivado

811-2. Agregados para Mezcla en Planta para Hormigdn Asfaltico.
811-2.01. Descripcidn. - Son agregados que se utilizan para la fabricacion
de hormigén asfaltico empleando una planta de asfaltos o equipo
semejante para su mezcla con el asfalto.

811-2.02. Requisitos Granulométricos - Los agregados estaran compuestos
de particulas de piedra triturada, grava triturada, grava o piedra natural,
arena, etc.(no piedra o roca porosa), de tal manera que cumplan los
requisitos de graduacion que se establecen en la Tabla 405-5.1 de estas
especificaciones segln corresponde:

De acuerdo a necesidad de la planta de asfalto del Municipio de Cuenca
solicitamos que los aridos cumplan la faja sefialada en color rojo.

Se requiere que el material de % de acuerdo al disefio de faja de %” que
solicitamos pase el 100% del agregado del tamiz de 19mm.

El arido de % debera ser un agregado tipo A: Son aquellos en los cuales
todas las particulas que forman el agregado grueso se obtienen por
trituracion. El agregado fino puede ser arena natural o material triturado
y, de requerirse, se puede afiadir relleno mineral para cumplir las
exigencias de graduacion antes mencionadas. Este relleno mineral puede
ser inclusive cemento Portland, si asi se establece para la obra.

Los agregados seran fragmentos limpios, resistentes y duros, libres de

materia vegetal y de exceso de particulas planas, alargadas, blandas o

PORCENTAJE
EN PESO QUE
PASA ATRAVES
TAMIZ DE LOS TAMICES
]/I‘O
1" (25.4 mm.) -
%" (19.0 mm.) 100
1" (12.7 mm.) 90 - 100
3/8"(9.50 mm.)
N°4(4.75mm.) 44-74
N° 8§ (2.36 mm.) 28-58
N°16(1.18 mm.) --
N° 30 (0.60 mm.) --
N° 50 (0.30 mm.) 5-21
N° 100 (0.15 mm.) -
N° 200 (0.075 mm.) 2-10
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desintegrables, asi como de material mineral cubierto de arcilla u otro
material inconveniente. Se utilizaran agregados completamente secos y de
no poder cumplirse ésto, se instalaran dos secadores en serie, de tal forma
que cuando se termine la operacion de mezclado, la humedad de los
agregados no exceda de 1%.

Ademas de los requisitos granulométricos y los referentes a su produccién,
que se indicaron anteriormente, los agregados deben cumplir con las
siguientes exigencias:

Los agregados gruesos no deberan tener un desgaste mayor de 40% luego
de 500 revoluciones de la maquina de Los Angeles, cuando sean ensayados
a la abrasidn, segun la norma INEN 860.

La porcidn de los agregados que pasa el tamiz INEN 0.425 mm. (N2 40),
debera tener un indice de plasticidad menor a 4, segun lo establecido en

las Normas INEN 691y 692.

ARIDO 3/8

Para Mezcla Asfaltica y/o Doble Tratamiento Superficial Bituminoso con
RC-250 Aditivado

811-2. Agregados para Mezcla en Planta para Hormigdn Asfaltico.
811-2.01. Descripcion. - Son agregados que se utilizan para la fabricacion
de hormigén asfaltico empleando una planta de asfaltos o equipo
semejante para su mezcla con el asfalto.

811-2.02. Requisitos Granulométricos - Los agregados estaran compuestos
de particulas de piedra triturada, grava triturada, grava o piedra natural,
arena, etc. de tal manera que cumplan los requisitos de graduacién que se
establecen en la Tabla 405-5.1 de estas especificaciones segun
corresponde:

De acuerdo a necesidad de la planta de asfalto del Municipio de Cuenca
solicitamos que los aridos cumplan la faja sefialada en color rojo.

Se requiere que el material de 3/8 de acuerdo al disefio de faja de %" que
solicitamos pase el 100% del agregado en el tamiz de 9.50 mm.

El 4rido de 3/8 deberd ser un agregado tipo A: Son aquellos en los cuales
todas las particulas que forman el agregado grueso se obtienen por
trituracion. El agregado fino puede ser arena natural o material triturado
y, de requerirse, se puede afiadir relleno mineral para cumplir las
exigencias de graduacion antes mencionadas. Este relleno mineral puede
ser inclusive cemento Portland, si asi se establece para la obra.

Los agregados seran fragmentos limpios, resistentes y duros, libres de
materia vegetal y de exceso de particulas planas, alargadas, blandas o des
integrables, asi como de material mineral cubierto de arcilla u otro
material inconveniente. Se utilizaran agregados completamente secos y de
no poder cumplirse esto, se instalaran dos secadores en serie, de tal forma
que cuando se termine la operacion de mezclado, la humedad de los

agregados no exceda de 1%.

Tabla 405-5.1.
Porcentaje en peso que pass & traves
TAMIZ de Jos tamices de malla cundrada
- _— el b g N*4
17254 mm.) 100 - - -
¥ (19.0 mm. ) 50 « 100 100 - -
¥ (12,7 mm) - 90 - 100 100 -
387 (9.50 mm.) 56 - 80 90 - 100 100
N4 (475 mm.) A5 -68 474 55388 80 - 100
N° 8 (2,36 qum.) 23-49 28-58 3267 65-100
N 16{1.18 mm.) - - - 40 - 80
N° 30 (0.60 mm.) - - - 25-65
N® 50 (0,30 mm. ) 5«19 521 T7-23 7-40
N 100 (0.15 mam. ) - - - 3-20
N°200(0.075 gun.) 2-8 2-10 2-10 2-10
PORCENTAJE
EN PESO QUE
PASA A TRAVES
TAMIZ DE LOS TAMICES
l/x”
1" (25.4 mm.) -
%" (19.0 mm.) 100
%" (12.7 mm.) 90 - 100
N° 4 (4.75 mm.) 44-74
N° 8 (2.36 mm.) 28 - 58
N°16(1.18 mm.) -
N° 30 (0.60 mm.) -
N° 50 (0.30 mm.) 5-21
N° 100 (0.15 mm.) -
N°200 (0.075 mm.) 2-10
Equivalente do Arena
Trafico Liviano v Trafico Pesado
Mediano
Base e 40
Capa de Rodadura a3 50




Ademas de los requisitos granulométricos y los referentes a su produccion,
que se indicaron anteriormente, los agregados deben cumplir con las
siguientes exigencias:

Los agregados gruesos no deberan tener un desgaste mayor de 40% luego
de 500 revoluciones de la maquina de Los Angeles, cuando sean ensayados
a la abrasidn, segln la norma INEN 860.

La porcidon de los agregados que pasa el tamiz INEN 0.425 mm. (N2 40),

debera tener un indice de plasticidad menor a 4, segun lo establecido en

las Normas INEN 691 y 692.
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forjados saval, s.l.

FICHA TECNICA

Poal. Ind. Pla. de Terol, sin.

03520 POLOP DE LA MARINA (Micante)
Teléfonos : 966 88 56 05

966 B9 52 56

Fax : 966 89 56 44

e-mail : forjades@gruposaval.com

1.- DESIGNACION COMERCIAL

BLOQUE HORMIGON 20+20*40 H-60

2.- NORMA DE REFERENCIA

UNE 41166-1-2:2000

3.- CLASIFICACION

BLOQUE HORMIGON DE ARIDOS DENSOS AD-HEA 200 R6/I UNE 41166-1:2000

4.- REPRESENTACION GRAFICA

Longitud

-

Anchura

-

-

Altura

5.- CARACTERISTICAS GEOMETRICAS

MEDIDA NOMINAL (mm.) MEDIDA REAL (mm.) TOLERANCIA (mm.)
ANCHURA ALTURA LONGITUD ANCHURA ALTURA LONGITUD ANCHURA ALTURA LONGITUD
200 200 400 190 190 390 +3 +3 +3

ESPESOR PAREDES Y TABIQUILLOS FLECHA MAX. ARISTAS FLECHA MAX. CARAS INDICE DE MACIZO
= 20 mm. 1 % 1 % 0.50
6.- CARACTERISTICAS FISICAS Y MECANICAS
RESISTENCIA A COMPRESION {melrll} PESO UNIDAD RESISTENCIA AL FUEGO
REFERIDA A REFERIDA A 17 kg. RF-180
SECCION BRUTA SECCION NETA DENSIDAD ABSORCION MEDIA ABSOR. INDIVIDUAL
=6 2125 = 1.7 Kgim® =9 % (maxima) = 11 % (maxima)
7.- INFORMACION COMERCIAL ADICIONAL
UNIDADES/PALET uUDS./m* UDS./ml. DIMENSIOMES PALET PESO TOTAL PALET
75 125 2.5 1050 x 1200 mm 1300 Kg.
NOTAS: z §
Las especificaciones indicadas esta Ficha Técnica, pueden sufrir modificaciones, como consecuencia de la adaplaciin o modificacion E =
de |la normaliva técnica, asi como por molives de produccidn. Rogamos que comprueben periddicamente |a vigencia de las mismas. = §




Tablas y tablones Contamos con tablones y tablas de diversas calidades y madera,
las cuales se adaplan a cualquier tipo de proyeclo; su uso en la
construccién es extenso, por ejempic encofrados, decoracién,
andamios, etc.

Caracteristicas de tablas y tablones de Mexicana Pacific:

Madera: pino, cyamel, radiata, ellioti, etc.
Calidades: 1ra, 2da, 3ra y construccion
Grueso: %", 17, 174", 2"

Anchos: 34", 4", 6", 8", 10" y 12°

Largos: 8, 10°, 14, 16", 18'y 20’

m Argentina SACIFIA

Electrical Markets Division

Revisidn N°: 1 Fecha : Nov. 2006
Cinta Aislante de PVC

Scotch Super 33+

Descripcién

La cinta eléctrica Scotch - Super 33 es una cinta aislante vinilica de primera calidad. Tiene una
excelente resistencia a: la abrasion, humedad, alcalis, acidos, corrosion de cobre y variadas
condiciones climaticas (incluyendo la luz solar). Es una cinta de poli-cloruro de vinilo (PVC) que
posee una alta resistencia dieléctrica retarda las llamas y es adaptable, brindando una excelente
proteccion mecanica con un minimo de volumen. Es una ‘Cinta aislante” listada por UL. Listada por
UL; “Cinta aislante” estandar UL 5 10 (categoria de producto OANZ).

Caracteristicas y Construccion del producto

Respaldo de (PVC)

Adhesive a base de goma sensible a la presion

Inhibe la corrosion de conductores eléctricos

Compatible con el aislamiento de cables dieléctricos Sdlidos.
Resistente a rayos UV.

Excelente conformabilidad

Resistente a altas y Bajas temperaturas (-18°C a 105°C)
Avalada por los mas importantes laboratorios.

Propiedades Fisicas y Quimicas

Mota: la siquiente informacion y dalos incluidos deben ser consk lipicos ni ¥ no deben ser usados con propdsitos de
esgeciicacion
Propiedad Método Ensayo Unidad Valor
Esp ASTM D 1000 mm 0,18
Dimensiones 19mmx20m
Adhesion al acero a -18°C ASTM D 1000 Oz.fin 60
Adhesién al acero a 105°C ASTM D 1000 Oz.fin 28
Elongacion % 250
Adhesion al dorso a 22°C ASTM D 1000 Oz.fin 25
Adhesién al dorso a 105°C ASTM D 1000 Qz.fin 60
Tensidn de rolura ASTM D 1000 Kglem 267
Rigidez dieléctrica ASTM D 1000 Vimils 1250
Resistecia a la aislacion ASTM D 1000 Megachms | 1x10°
Color Negro
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